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散装滑石取样、制样方法 GB 2010一87

Method of sampling and sample

    nreoaration of tale in bulk

代并GB 2(,1。一洲

适用范围

    本标准适用士;散装滑石化学成分、水分、粒度及其他物理项口检测用样界的采取和制备

2 引用标准

G B 2007.1散装矿产品取样、制样通则 手「取样方法

G B  2007.2散装矿产品取样、制样通贝L手工，制样方法
(;B  2007.3散装矿产品取样、制样通贴 评定品质波动试验方法
G B  2007.4散装矿产品取样、制样通则 精密度校核试验方法
G B  2007.5散装矿产品取样、制样通则 取样系统误差校核试验方法
G匕2007.6散装矿产品取样、制样通则 水分测定方法一 一热}几燥法
G B  2007.7散装矿产品取样、制样通则 粒度测定方法— 手}一筛分法

3 术语定义

1u] G B  2007.1一“13  2007.7}的规定

4 一般规定

  4.1

T表 1、

木标准规定取样、缩分、测定的总精密度ftiDM和取样精密度刀5以Sio_lli计(概率为9,5 :" )
表2。

批滑石应取份样的最少个数及精密度
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表 2 二级取样时应选最少车数。

车间品质彼动标准偏差Sb

批 徽 fl, Si0

车内品质波动标准偏差S切

大大中小 }。}】 {大

2 400以 卜一3 600 24  I  25 日 引1

200以 卜一2 400 0.45

600以 1几一1200 A  I   9 } 11 9 { 10  I  11 9 } 10 { 11 0.50

600及以下 4 } 5 { 石 } 5 { 5  I   6 { 5 { 5 } 6 } 0.70

  4.2 本标准所列取样及缩分方法中的第一法为仲裁法。

  4.3 必须严格按照本标准规定的方法取样、制样，并根据需要进行精密度校核试验。

  4.4 交货批量大时，每约1000t作为一个取样单元，分别制样测定，并将各取样单n的结果加权}

均后，作为交货批的结果。

  4.5 如滑石品质极不均匀或混入外来杂质，必须加l:理后再行取样。

  4.6 取样、制样所用的设备、}具和盛样容器必须保持洁净、'剐 耐用。

  东了 成分分析样品应根据需要妥善保管至少6个月，以备核查。
  4.8 在整个取样、制样过程中应注意安全操作。

  4.，评定品质波动试验方法、精密度校核试验方法及取样系统误差校核试验方法按照G B 2007,3
一G(3 2007.5执行。水分及粒度测定参照G B 2007.6和GB 2007.7执行。

5 取样

  5.1取样简要程序
  5.1.1验明取样交货批或取样单元及其质41.

  5.1.2确定样品用途及其所需检验的品质特性项目。
  5.1.3 根据最大粉度决定份样缺及取样1:具的容星。

  5.1.4确定交货批的品质波动类型及达到规定取样精密度所需份样个数。
  5.1.5 采用系统或分层取样方法时，确定从交货批中应取的最少份样数，采用二级取样方法时先从

全部交货批;I，选定应取货车数，再从选出的货车中取份样。

  5.1.6确定取样间隔，以固定质41,或时间间隔取份样。
  5.1.了决定取样部位和取份样的方法。

  5.1二 确定份样组合方法，然后按需要组成副样或大样。
  5.2 取样 1一It

    a 尖头钢锹;

    b.取样铲 (见表3、图1);
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表 3 份样量和取样铲规格

取 样 铲 尺 j

最 大 粉 度 份样m, kg

22.4

                                        图 1 取样铲
  注:其他1_只包括机械辅助取样土具也可用于取份样。

  c. 钢锤粤

  d.带盖盛样桶或内衬塑料薄膜的盛样袋。

5.3 份样数
5.3.1 系统取样和分层取样应取的最少份样数及精密度 (以S'02?/1 ，计)见表1、表2
    表1 ill's W表刁、取样批、取样单元或层内的份样间标准偏差;S、值按G B 2007.3求出。
    品质波动大小不明时，应尽快进行评定试验，也可结合日常取样工作进行，以确定品质波动大 、.

对品质波动类型未知的和需要做粒度检验的滑石，份样数按品质波动大的取。
  5. 3.2 二级取样法应取最少车数见表2。

  5.4 份样u
    根据最大粒度确定每个份样应取的最小质U(见表3)。所取的份样址应大致相1}1 I其变异系数

CV不超过20%。
    当份样墩的CV>20%时，应单独制样测定，或在适当的制样阶段，当缩分的份样从大致相

等时，再合并成副样或大样。

  5.5 取样方法
  5.5.1 系统取样方法
    在一批散装滑石装卸、加L或衡U.的移动过程中，按 一定的质U或时(Hl I'Fij隔取份样，份样间的叫
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[}A A1根据表1 iii规定的份样数和，际批I,l:按式 (1)计07

    Q 、，， GoQ匕
        5x， n‘

式:} 了’-一取样质
Q— 批}a .

411131隔，t;

t;

        片 表1规定的份样数;

      下‘— 取样时{H11 H1隔，ml。;
      G 每小时的装卸鼠，t ho

    取第 一个份样时，可在第 一问RA内随机确定，但不可在第 一间隔的起点汗始，以后继续取的份样

按计算的间隔取。取样Ipl隔不得人f计算所得的间隔。如果按」州定间隔应取份样数已经完成。而滑了1

的装卸、加}或衡�l:尚在进行，则应仍按原定间隔继续取份样，直至铭批滑石移动完毕为止

    如在运输带上或落曰处取份样，须截取滑石流的全截面，如在用抓斗、吊兜、铲车及其他 1_具装

卸或堆垛过程中取样，应在装卸或堆垛过程中露出的新截面上取样，也可在装卸上只}1，取样。取样点

均匀地分布在整批滑石的各个部位，而不仅是它的表层或某 一局部。取样点的直径约为最大粒度的 _

倍，但不得小于loomma
    所取份样的粒度比例应大致符合取样间隔或取样部位姗v度比例。所得人样姗�.度比例应与整批

滑石的粒度分布大致相符。

  5.5.2 分层取样方法
      一批滑了在装卸、加卜、堆垛过程队分几层取样 (不得少_1-=层)，根据每层的质41按比例在新露

出的面卜均匀布点取份样。同时必须注意粒度比例，使每层所零份样的粒度比例与该h滑不!的1,;,度分
布大致相符。取样叔的范围同5. 5.1条。每层应取份样数按式 (2)计算:

。一?式‘}，: n,— 每层应取份样数;

        ，-一 表1规定份样数;

      QL— 每1式质址，ti

      Q— 批4;，to
  553 货车取样方法

  5.5.3.1全部货车取样方法
    份样的采取，原则卜从货午装卸过未̀E+ :k新露出的面卜随机定点取份样。‘与组成一批矿子的货乍数

少于规定的份样数时，德车应取最少份样数”:按式 (a)计算 (如有小数进为铭数):

。2一n·  ...········，······················一点，⋯〔3，
式:{】
n-M-

表I规定最少份样数;

交货批所装的货车数。
    当规定的份样数少f货车数时，每个货车至少取 一个份样。货车装载童不同时，份样数的分配id,

与装载以1戊I I比。

55.3.2 几级取样法

当货车装载峨为60t时，根据表2规定先从全部货车!’选出m个货车，每车取4个份样‘
、气货车装载y(不是60t时，则应选货午的最小个数耐 按式 (A)i!算 (如有小数进为招数):

川一 关60 (4)

式{ 〔’一一货车装载ii i  t。
从协个货车LIi所取份样个数”按式 (5)tI算 (如了洲、数f,以舍弃)
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    如因条件所限不能采用卜述四种方法取样，可酌情变更取样方法，但 所采用的方法必须按

(B 2007.5取样系统误差校核试验方法校核，证明无显著差异后方可采用。
  5.6 注意事项

  5.6.1 水分样品应在衡童前后立即取样，置」一洁净、密闭的容器内.注意勿使水分在测定前发’}几变

化。当批f,l:很大，装卸时间长或卜雨、气温高时，须将铭批滑石分成几部分，将每 部分的朽件T-制备

成副样，测定水分

  5.6.2

将其砸碎，

最大粒度大于150mm的滑石，可用砸取的办法取份样，即在取样点内有150,1111,以卜_大块时

取其能代表大块品质的部分碎块样品，取粒度样品时不能砸取。

5.6.3 水分、粒度测定可参照G B  2007.6及GB
自 如已进行预「燥，则应将预}飞燥水分月 (吸)

6 制样

2007.7进行 水分测定在105士5  C的温度进仃炽

一并计算。

6.1 制样 1_工飞

  a.  "'MI式破碎机;
  b.对辊破碎机;

  c.圆盘粉碎机;

  d.密封式振荡研磨机;

  e. 爪头研磨机:附玛瑙乳钵
  f. 分器 (见图2);

                                图 2 密封式 分器
                        <液  S%及料户I-溜}P.川曰宽度为样.w鼓人x";;度 倍以{

只.分样铲 (见图3)及挡板;
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                                          图 3 分样铲

    h.分样筛:22.4 mm, 10mm}  1 mm)'R筛，80目筛 (筛孔1800m);

    i.不锈金属十字分样板;

    j. 盛样容器;

    k. 十燥箱:具调温装置，使箱内任 一点的温度在设定温度士5 'C以内。

  62 制样要求
  6.2.1制样原则:样品制备包括以下三个不同操作 (必要时尚须进行预先卜燥)。

    破碎，经破碎和研磨以减小样品的粒度。

    混合，使达到均匀。

    缩分，将样品缩分为二份或多份，以减少样品的质量。

    以卜--.To操作进行一次，即组成样品制备的一个阶段。

  6.2.2 在制样过程中，应防止样品的水分和成分有任何变化和污染。

  6.2.3 样品的预先}几燥:样品过于潮湿不能破碎、缩分时，可在低于105'C的温度进行}飞燥或自然

风}，以达到样品可自由通过破碎机和缩分器的程度，预先于燥可在制样的仟一阶段进行。需要时将

1几燥前、后样品称鼠，计算预先卜燥的水分A(%):
                                                        W 一W 。
— x 100 (6)

式}1: 沙— 「燥前样品总质l9i ,kg。
      W:— }飞燥后样品总质量，k9o

  6.2.4样品的破碎:样品的破碎应使用机械设备、手1:破碎只限于个别大块样显至第 一阶段破碎机

的最大给料粒度。

    应定期校核破碎机的性能，并调P至排料小于规定的粒度 (用分样筛校核)。在制备成分分析样品
过程中，因难于破碎的部分往往成分上有差异，所以必须使全部样品破碎至规定粒度。

    制样前用本批滑石(不得使用样品)先在破碎机中通过，再清扫I-净。制样后残留在破碎和内部

的样品，必须注意全部取出防正损失。

  6.2.5样品的混合:将样品先通过二分器兰次混合，每次通过后将两部分样品再行合并，小J-Imm

的样品也可用二次转堆混合。
  6.3 样品的缩分

    可使用下列的一个方法或几个方法并用。

6.3.1 泣分器缩分法:一几分器系非机械式样品缩分器，通常用手工给料，样品单次通过 一分器被分成

_等分。 4份保'm ,另一份通常舍弃。

  格槽宽度至少为样品最大粒度的2.5倍。二分器的 半格槽数一般为8个以上，所用的 分器应参
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照G B 2007.4精密度校核试验方法及“B  2007.5取样系统误差校核试验方法进行校核，证明符介要求

方可使用。

    缩分程序:
    氏 样品通过 _分器三次混合后。放人给料容器内;

    b·将给料容器内的样品铺平，缩分时使样品沿 一分器全部格槽均匀撒落。给料时要矜制好给料
速度。保证格槽不堵塞。如发现几分器被样品堵塞。必须清理后再继续操作;

    c.通过二分器的样品收集于两个接收器内;

    d.随机选择 一个接收器内的样品为保留样品，如需进 一步缩分，保留样品可再次或多次通过

二分器。此时要从二分器两侧的接收器内交替收集保留样品，接收器应与主体密合，以减少粉上、和水
分的损失;

    e.缩分留量:缩分大样、副样制备成分分析样品时，相应于最大粒度的最小留样嫩不能少 于
表4规定。

                                      表 4 最小缩分留量

最大粒度，mm

最小留样童 rkg

大 样 副 样

22.1 60 30

10 ]5 7 5

5 4 2 O

1 1 0.5

  6.3.2 份样缩分法:本方法是缩分比大，且精密度高的缩分法。
    将样品置于平整洁净的钢板上充分混合后，根据破碎粒度按表5所列厚度铺成长方形平堆，然后

将样品平堆划成等分的网格，缩分大样不得少于20格。缩分副样不得少于12格，缩分份样不得少于4
格 (见图4)。用挡板垂直至平堆底部，然后将分样铲于距离挡板约等于e处插至底部，水、}吓多动直至

分样铲’「口的端部接触挡板 (见图5)，将分样铲和挡板同时提起，以防If=样品从分样铲开口处流失
从各格中取出的等uL的一满'[it o集合为缩分样品，当大样数u多时，可将人样分成儿个等分.多次按

上述同样操作缩分。

X因
X团

因 X 名 X

因 X 入 X

因 入 X 欠

X 欠 欠 欠 X

欠 欠 欠 欠 X

欠 X 欠 X 欠

X X X 欠 欠

图 4
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尘气板

图 5

表 5 样品粒度、样品层厚度及分样铲尺.]

样品最大札度 样舒层层度

分 样 铲 尺 寸

材料厚度
分样铲容~t

        C r工1
口 b 艺 d

22.4 35-45 80 45       80
.
L

70 2 约300

10
                            一

!

          25-35 fill 35 60 50 I 约125

5 211-30 50 30 50 40 I 约了5

          l

l

!
          10-15 30 15 30 25 0.5 约 15

  6.3.3 圆锥四分法:将样品置于洁净、'F-整的钢板上，堆成圆锥形，每铲从圆锥顶尖落下，使均匀

地沿锥尖散落，注意勿使圆锥中心错位，如此反复至少转堆三次，使充分均匀，然后将圆锥顶尖压、{一
用卜字板自卜压下，分成四等分，任取两个对角的等分，重复操作数次，缩分至不少于该粒度的最少

留鼠(见表4)。由于大颗粒样品堆成圆锥时容易产生偏析，造成缩分偏差，样品粒度大十) mm不宜
使用圆锥四分法。

  6，4 制样流程图不例 (_分器缩分法)

        少}h
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人样

W碎

份样0,rr法取水ii村

__王_万_二

L竺，)‘·」

rh!合 、币

二竺一:二{

‘份,} rrf} mrn
解,., hrt分

不少 寸1 k,

厂 --一 去
约zsoe

  \\
均230 F 约250只 约ZSUG

丁 -一一一-一///
专 兰化’X:味

11保眨存样

右.5样品容器和标签
6.5.1 送化验室的水分样品应装人不吸水的密闭的容器,II，并附以标签。

6.5.2 送化验室的成分分析样品应装人样品袋内，并附以标签。

65.3 标签上注明以下各项:

  氏 编号;

  6.品名、等级、产地;
  c，批U或取样单元量 (t);
  d. 船名或车号;

取样

取样

制样人员

制样地点、口期及大气。
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附加说明:

本标准由中华人民共和国国家进出口商品检验局提出。

本标准由中华人民共和国辽宁进出口商品检验局负责起草。
本标准主要起草人段建民。


